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Machine remorquee ou bien prevue pour rattelage en trois points d'un tracteur pour la recolte de mais ou bien un 
produh analogue de moissonnage a tiges. 


(57) a. Machine remorquee ou bien prevue pour I'attelage en 
trois points d'un tracteur pour la recolte de maTs ou bien un 
produit analogue a moissonnage a tiges. 

b. Machine caracterisee en ce que le transporteur transver- 
sal rev6t la forme d'un disposftif de coupe et d aGmentation 7 
qui coupe la recolte a n'importe quel emplacement de la zone 
de travail, la maintient au-dessus de t'emplacement de coupe, 
et I'amene en position a peu pres vertocale, ou bien inclinee a 
i'oppose du sens de transport aux cyfindres dlntrpduction 
d'une machine hacheuse 8. en meme temps et la liberant 
a Llnvention concerne une machine remorquee ou bien 
prevue pour I'attelage en trois points d'un tracteur pour la 
recolte de maTs ou bien un produh analogue de moissonnage a 
1 tiges. 
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Machine remorquee on bien prevue pour l'attelage en 
trois points d'un tracteur pour la recolte de mals ou 
bien un produit analogue de moissonnage a tiges ». 

L'invention concerne une machine remor- 
quee ou bien prevue pour l'attelage en trois points a 
un tracteur pour la recolte de mals ou bien d'un produit 
de moissonnage analogue a tiges, avec un dispositif de 
fauchage et dispose a la suite, un ventilateur de hachage 
avec des cylindres d 'introduction, auxquels le produit 
recolte est amene par un transporteur transversal trans- 
versalement par rapport a la direction de deplacement du 
tracteur . 

Une machine connue de ce type (DE-AS 
20 63 691) revet la forme d'une moissonneuse a une seule 
rangee et comporte un dispositif d ' introduction et d'ali- 
mentation dispose au-dessus d'un dispositif de coupe spe- 
cial et transferant le produit de recolte a hacher dans 
la direction de deplacement et transvers alement a celle- 
ci. Le dispositif d'introduction et d • alimentation est 
constitue de trois parties differentes entralnees chacune 
separement iun organe de transport constitue par un trans- 
porteur a chaine ou a bande entra£ne dans une circulation 
sans fin et muni de taquets d • entralnement en etant guide 
sur des roues de renvoi, un autre transporteur entralne 
dans une circulation sans fin et qui avec le premier 
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organe de transport menage pour le produit recolte une 
zone d ' introduction allant en se retrecissant vers 
l'arriere dans le sens oppose au sens de deplacement de 
la machine tout en s'elevant obliquement vers le haut, 
ainsi qu'un cylindre de transport transversal tournant 
autour d'un axe horizontal au-dessus de la surface de 
depot inclinee obliquement vers le bas. 

Cette machine connue ne peut, de par sa 
construction, lors de l'operation de hachage, prendre 
qu'une rangee du produit recolte vertical, ce qui limite 
deja le rendement du hachage. Le produit recolte est 
tout d'abord introduit dans le cas de cette machine dans 
la direction de deplacement et doit ensuite etre devie 
et incline transver salement par rapport a cette direction 
de deplacement. A cet effet, trois dispositifs d'intro- 
duction et d ' a limentation avec des en trainements distincts 
et des toles de deviation et de guidage sont necessaires, 
ces dispositifs etant d'une construction relativement 
tres couteuse et augmentant en consequence le cout de la 
realisation . 

On connait en outre un dispositif de 
recolte pour un produit sur pied en forme de tige avec 
un dispositif d * introduction et d 1 alimentation constitue 
d'au moins deux chaines, courroies, ou structures analo- 
gues, sur chacune desquelles est fixee une bande suscep- 
tible d'etre pliee elast iquement vers l'exterieur en for- 
mant des boucles d 1 entr ainement de meme longueur a in- 
tervalles reguliers, de sorte que les tiges de mais peu- 
vent etre saisies en position verticale en etant a peu 
pres separees et etre egaleroent disposees avec leurs 
extremites placees en avant dans un dispositif de traite- 
ment ulterieur, sans que l*on risque que les tiges de 
mais s'accrochent aux organes de transport et provoquent 
un embouteillage du disp sitif (DE-PS 15 07 187). Dans 
cette forme de realisation connue, les tiges de mais sont 
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d'abord maintenues en position verticale et acheminees 
au dispositif de traitement ulterieur. 

Pour couper les tiges de mais ou les pro- 
duits analogues, un dispositif de coupe supplementaire 
est toutefois necessaire. En outre, le dispositif d'intro- 
duction et d * alimentation ne peut prendre le produit 
recolte qu'a un emplacement d 1 introduction entre les 
roues de renvoi respectives et le transporter ensuite en 
sens inverse du deplacement . Ceci implique une disposi- 
tion particuliere des rangees du produit a recolter. En 
outre dans le cas d'une forme de construction de la ma- 
chine prevue pour plusieurs rangees, un dispositif com- 
plet d ' introduction et d • al imentat ion avec un dispositif 
de coupe dispose en amont est necessaire pour chaque ran- 
gee du produit recolte devant etre cueilli simultanement . 
Dans ce cas egaleraent, la machine est d'une construction 
et d'une realisation relativement couteuses. Comme les 
machines sont egalement mises en oeuvre a facon chez 
differents clients, c'est un inconvenient que l'on ne 
puisse hacher avec ces machines que des produits qui 
aient ete semes des la culture de printemps selon un in- 
tervalle de rangees adapte a la machine. 

On connait enfin (DE-GM 77 13 772) une 
hacheuse deplacable pour des plantes a tiges et des plan- 
tes a tubercules, notamment pour du colza, qui comporte 
un dispositif de fauchage, un dispositif de traitement 
sous la forme d'un ventilateur de coupe d'evacuation dis- 
pose transversalement par rapport a la direction de de- 
placement du tracteur et auquel est raccorde un tube 
d * evacuation , un dispositif de transport constitue d'une 
bande transpor teuse et d'une vis t ransporteuse transver- 
sales etant place entre ces dispositifs. 

La vis transporteuse transversale se 
tr uve dans une cuve d transport qui revet partiel lement 
la forme d'une surf ace-enveloppe cylindrique et qui joue 
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le role de contre-tranchant au point de transition vers 
le ventilateur de coupe et d 1 evacuation. Sur la roue 
d'evacuation du ventilateur de coupe et d'evacuation se, 
trouve un couteau qui constitue avec le contre-tranchant 
le dispositif de coupe- Comme cette hacheuse ne comporte 
pas de cylindres d'insertion ou analogues, elle n'est 
pas adaptee a la recolte du roals ou bien d'un produit 
de recolte a tiges analogue. Si l'on voulait toutefois 
associer a ce ventilateur de coupe et d'evacuation un 
canal de coupe avec des cylindres d f insertion, le ven- 
tilateur de coupe et d'evacuation serait d'une dimension 
telle pour une capacite de transport dans une certaine 
mesure satisf aisante , que le contre-tranchant du canal 
de coupe se situerait beaucoup plus haut que l'emplace- 
roent de coupe du produit a recolter sur le sol. Le dis- 
positif d'alimentation assurant le transport vers le 
haut a partir du sol devrait en consequence etre monte 
en amont. 

L 1 invention a pour but de creer une 
machine du type mentionne dans la description indiquee 
plus haut, machine remorquee ou bien prevue pour l'atte- 
lage en trois points sur le tracteur, pour la recolte du 
mals ou bien d 1 un produit de recolte a tiges analogue, 
machine qui sur la totalite de sa largeur de travail 
coupe le produit de reeolte a tiges, le saisit ensuite, 
le hache et travaille ainsi independamment de 1'interval- 
le entre les rangees du produit recolte, et dans laquelle 
le ventilateur de coupe et d'evacuation est si compact 
et de dimensions si reduites que le contre-tranchant du 
canal de coupe se trouve a la hauteur de coupe du produit 
recolte ou bien peu au-dessus. 

L'invention est caracterisee en ce que 
le transporteur transversal revet la forme d'un dispo- 
sitif de coupe et d 1 alimentation qui coupe la recolte 
a n'importe quel emplacement de la zone de travail, la 
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en position a p eu pres verticale, ou bien inclinee a 
1 oppose du sens de transport, aux cylindres d'introduc- 
tion d une machine hacheuse, en meme temps et la line- 
rant . ue 


°' autres form « importantes de 1 'inven- 
tion sent caracteriseesen ce que le dispositif de coupe 
et alimentation est constitue d'un system de chaine 
circulant sans fin, qui coopere avec une lame de coupe 
s etendant transversale.ent par rapport a la direction 
de deplacement sur la zone de travail de la machine. 

Suivant un autre mode de realisation 
le systeme de chain* circulant sans fin du dispositif 

sInsTn " ^ "* ""*»«. - deux chaines 

sans fin, ou d'organes analogues, mais de preference 
toutefois de deux chaines a rouleaux de meme longueur 
avec des roues de renvoi d'axes paralleles et tournant 
• la meme vatesse, qu i sont placees a peu de distance 
le. une. au-dessus des autres en etant decalees dans des 
Plans hor.zontaux tandis que les cotes rectiU gne s de ces 
chaines tendues s'etendent transversalement par rapport 
a la direction de deplacement. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les chaines sans fin se croisent en deux points et sont 
rel.ees entre elles a intervalles sur toute leur longueur, 
ce gua assure une fonction de co m mande pour les contre- 
tranchants en forme de faucilles entraines avec ces chai- 
nes et disposes aux emplacements de liaison. 

Suivant un autre mode de realisation, 
au-dessus de chague contre-tranchant est dispose un doigt 
de maintien decale d'une certaine distance a 1'oppose 
du sens de transport et muni d'un evidement en forme d'are 
ce doigt de maintien cooperant avec un support anta oi t ' 

spose devant le maillon de cnaine servant a la fiction 
du c ntre-tranchant, mais solidaire de la chaine et main- 
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tenant le produit recolte en position inclinee et le 
transportant . 

Suivant un mode de realisation, le 
contre-tranchant et le doigt de maintien sont montes 
rotatifs a I'aide d'un axe et dans un maillon special 
ou oeillet de palier de la chalne, et qu'ainsi une liai- 
son ferme mais toutefois amovible existe entre le contre- 
tranchant et le doigt de maintien* 

Suivant un autre mode de realisation, 
la partie prolongee du doigt de maintien est fixee de 
fagon rotative et amovible par 1 1 intermediaire d'un autre 
axe et avec une tole de posit ionnement sur un maillon 
special ou oeillet de palier de la chalne. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les contre-tranchants avec les doigts de maintien et les 
toles de posi tionnement restent toujours orientes selon 
la direction de deplacement de la machine lors de la cir- 
culation sur les chaines depuis les roues de renvoi Jus- 
qu'aux autres roues de renvoi et vice versa* 

Suivant un autre mode de realisation, 
les supports antagonistes, du fait de leur liaison ferme 
avec les raaillons de la chalne precedant les maillons 
speciaux ou oeillets de palier dans le sens de transport, 
suivent respecti vement la direction de deplacement du 
maillon de chalne dans les zones de renvoi sur les roues 
de renvoi, et que dans ce cas, l'angle d sur la roue de 
renvoi s'accrolt de 180° et diminue de nouveau de 180° 
sur la roue de renvoi. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les chaines sont egalement guidees en dehors de la zone 
d'entree en prise des roues de renvoi. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les guidages sont constitues de toles ou de moyens ana- 
logues qui r c uvrent le s 1 dans la zone de coupe et 
d 1 alimentation et qui stabilisent le cadre porteur. 
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Suivant un autre mode de realisation, 
les contre-tranchants dans la zone de la lame de coupe, 
sont maintenus a 1 'oppose du sens de depl acement par 
exemple par 1 1 intermediate d'un guidage glissant et/ou 
d'un guidage a galets. 

Suivant un autre mode de realisation, 
une seule des roues de renvoi est entralnee, de prefe- 
rence la roue de renvoi. 

Suivant un autre mode de realisation, 
une zone partielle du contre-tranchant s'applique sur la 
lame de coupe et, lors de son depl acement , glisse sur 
cette lame. 

Suivant un autre mode de realisation, 
dans la zone de saisie et de coupe, 1 'angle p entre la 
saillie du contre-tranchant et la lame de coupe s'ouvre 
dans le sens de transport du dispositif de coupe et 
d Alimentation. 

Suivant un autre mode de realisation, 
le bord coupant du contre-tranchant qui constitue une 
branche de 1 'angle $ est prolonge dans la zone de la 
surface balayee de la lame de coupe et s'etend ensuite 
en forme d'arc a nouveau dans le sens de transport. 

Suivant un autre mode de realisation, 
la zone en forme d'arc du contre-tranchant s'etend suf- 
f isamment loin du bord tranchant de la lame de coupe 
vers l'arriere de cette lame de coupe, qu'aucune tige de 
mais ou d'un produit recolte analogue soit, lors de la 
coupe, poussee sur la lame de coupe jusqu'a ce que cette 
tige soit compl et ement coupee* 

Suivant un autre modede realisation, 
le doigt de maintien a une conformation analogue a celle 
du contre-tranchant . 

Suivant un autre mode de realisation, 
1'evidement en forme d'arc du doigt de maintien est dis- 
pose a la suite de la zone en forme d'arc du contre- 
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trancgant selon le sens de transport, en etant dispose a 
un niveau plus eleve. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les chaines sans fin sont. des chaines a rouleaux a mail- 
Ions allonges avec des maillons speciaux ou oelllets de 
palier. 

Suivant un autre mode de realisation, 
1* angle cl* entre la ligne mediane de la chaine tendue et 
le bord de la branche du support antagoniste est d'envi- 
ron 90°. 

Suivant un autre mode de realisation, 
le support antagoniste est dispose directement devant 
et contre le maillon special ou oeillet de palier selon 
le sens de transport. 

Suivant un autre mode de realisation, 
le support antagonistea a peu pres la hauteur de la 
chaine* 

Suivant un autre mode de realisation, 
le support antagoniste constitue par une piece de forme, 
est fixe sur les deux languettes laterales du meme mail- 
lon de la chaine. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les languettes laterales et le support antagoniste sont 
d'une seule piece. 

Suivant un autre mode de realisation, 
le cote du support antagoniste tourne vers le doigt de 
maintien et vers le contre-tranchant est ouvert. 

Suivant un autre mode de realisation, 
le bord de la branche superieure du support antagoniste 
se trouve en arriere, selon le sens de transport du dis- 
positif de coupe et d ' alimentation , par rapport au bord 
de la branche inferieure de ce support antagoniste, et 
est en dents de scie. 

Suivant un autre mode d realisation, 
un ress rt de torsion st fixe dans et/ou sur le support 
antagoniste . 
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Suivant un autre mode de realisation, 
la forme du ressort de torsion est analogue a celle du 
caractere grec + (teta), tandis que la boucle prolon- 
gee est fixee dans et/ou sur le support antagoniste. 

Suivant un autre mode de realisation, 
le ressort de torsion est directement fixe sur la chalne 
et constitue le support antagoniste. 

Suivant un autre mode de realisation, 
la machine hacheuse comporte un canal de pressage et de 
coupe et deux roues de hachage et d'evacuation d'axes 
paralleles, qui tournent en sens inverse dans un plan 
vertical ou a peu pres vertical de la direction d'avan- 
cement de la machine, le sens de la rotation dans la 
zone du canal de pressage et.de coupe etant dirige vers 
15 le sol. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les couteaux de hachage des deux roues de hachage et 
d'evacuation balaient les uns apres les autres le fer 
de coupe antagoniste. 

c ° Suivant un autre mode de realisation, 

les couteaux de hachage des deux roues hacheuses vien- 
nent en prise les uns dans les autres lors de leur 
rotation, cependant que les surfaces balayees par ces 
couteaux de hachage se recouvrent en forme de segments 

25 dans une zone de bordure. 

Suivant un autre mode de realisation, 
chaque roue de hachage et d'evacuation en dehors de la 
zone du canal de pressage et de coupe comporte son pro- 
pre carter realise de facon enantiomorphe avec un canal 
30 d'evacuation. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les canaux d'evacuation se rassemblent en un canal 
d'evacuation commun. 

Suivant un autre mode de realisation, 
35 1 'entrapment synchrone des deux roues de hachage et 
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d'evacuation s'effectue a partir d'une transmission 
principale commune. 

Suivant un autre mode de realisation, 
une paroi arriere des deux carters constitue une partie 
d'un carter de transmission. 

Suivant un autre mode de realisation, 
chaque roue de hachage et d'evacuation est realisee de 
fac.on a pouvoir, lorsqu'elle est montee, coulisser axia- 
lement et etre fixee en position de couli ssement . 

Suivant un autre mode de realisation, 
en dehors de la partie se deplacant dans la direction 
de transport du dispositif de coupe et d f al imentation 
et des cylindres anterieurs d 1 introduction de la machine 
hacheuse, 1' ensemble des parties de la machine dans la 
direction du produit a recolter est revetu par des toles 
de recouvrement et de guidage. 

Suivant un autre mode de realisation, 
la tole de recouvrement et de guidage disposee transver- 
salement par rapport a la direction de deplacement de 
la machine au-dessus d'une zone partielle du systeme de 
chaine du dispositif de coupe et d ' alimentation est in- 
clinee vers le haut a l'inverse du sens de deplacement. 

Suivant un autre mode de realisation, 
les toles de recouvrement et de guidage externes cons- 
tituent des diviseurs de tiges en soi connus. 

Enfin, suivant un autre mode de reali- 
sation, la tole de recouvrement et de guidage par-des- 
sus la machine hacheuse constitue en meme temps un divi - 
seur de tiges. 

Dans le cas de la machine conforme a 
I'invention, on obtient que, grace a la realisation et 
a la disposition particulieres du transporteur transver- 
sal comme dispositif de coupe et d 9 alimentation en amont 
de la machine a hacher egalement caracterisee par deux 
roues de hachage et d'evacuation entralnees en sens in- 
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verse et cooperant avec un canal de coupe et un contre- 
tranchant communs, le produit recolte a tiges pousse 
sur le terrain puisse etre, a la meme hauteur a partir 
du sol, coupe, puis hache et transporte sur un chariot 
collecteur tel que par exemple une remorque agricole. 
Un intervalle particulier entre les rangees du produit 
recolte n'est pas necessaire car la lame de coupe fixe 
disposee sur la largeur de travail totale de la machine 
et transversalement par rapport a la direction de depla- 
cement de celle-ci, est constamment balayee par les 
contre-tranchants en forme de faucilles d'un systeme de 
chatne sans fin parallele au sol qui circule en perma- 
nence, de sorte qu'il existe constamment une diponibilite 
de coupe. II y a toutefois lieu en pratique de menager la 
possibility qu'un diviseur de tiges et/ou une tole direc- 
trice puissent delimiter et repartir la recolte sur pied 
par rapport a la zone de coupe. Le systeme de chatne 
avec une pluralite de contre-tranchants, du doigt de 
maintien et du support antagoniste prend en charge au- 
dessus de 1 'emplacement de coupe, grace au doigt de main- 
tien et au support antagoniste associes aux contre-tran- 
chants, les tiges du produit recolte coupees par les 
contre-tranchants et portant ces tiges, par exemple de 
la facon dont un porte-f anion porte un fanion, jusqu'a 
une machine a hacher disposee a la suite. Celle -ci 
grace a la disposition de deux roues de hachage et d'eva- 
cuation avec leur propre carter de ventilateur et un 
canal de coupe commun dans un plan perpendic ulaire au 
sens de deplacement, est realisee dans des dimensions 
tres reduites et de fagon tres compaete. La longueur de 
construction correspond a peu pres a la moitie de la 
hauteur de construction d'un ventilateur de hacheuse 
classique avec la meme production de hachage et de trans- 
port. Dans le cas de deux roues de hachage et d'evacua- 
tion, on peut en outre reduire les charges de pointe de 
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1 ' entrainement , car il s'instaure dans le canal de coupe 
une coupe sequentiel 1 e , de sorte que sur le contre-tran- 
chant, il n'y ait toujours en action qu'un seul couteau 
de hachage d'une roue de hachage et d* evacuation . Pour 
arriver a la vitesse peripherique d'une roue de hachage 
et d'evacuation de grandes dimensions, la vitesse de 
rotation peut etre augmentee dans le cas d'un ensemble 
de deux roues de hachage et d'evacuation plus petites, 
de sorte qu'il y a adaptation de la capacite du trans- 
port et augmentation de la sequence de coupe pour un 
hachage tres court du produit recolte. 

Des exemples de realisation de l'objet de 
1» invention sont representes plus en detail dans les des- 
sins ci-joints, dans lesquels : 

- la figure 1 est une representation en 
perspective, vue obliquement depuis le haut de la machine 
conforme a 1* invention prevue pour etre montee en trois 
points sur un tracteur se deplagant en marche arriere. 

- la figure 2 est une autre vue en pers- 
pective analogue a celle de la figure 1 sous un angle de 
vision d'environ 4-5° par rapport a la direction de depla- 
cement de la machine. 

- la figure 3 est une vue de-dessus de la 
machine conforme a l'invention sans les toles de recouvre- 
ment et de guidage, avec les roues de renvoi representees 
uniquement en traits-points et avec une coupe partielle 
selon la ligne III-III de la figure 4. 

- la figure 4 est une coupe, montrant no- 
tamment le ventilateur de hachage, selon la ligne IV-1V 
de La figure 3. 

- la figure 5 est une coupe selon la ligne 
V-V de la figure 3 avec l'arbre d 1 entrainement du renvoi 
d'angle ramene dans le plan de coupe. 

- la figure 6 est une vue en perspective 
a plus grande echelle du detail Z de la figure 1 montrant 
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le dispositif de coupe et d ' alimentation en fonctionne- 
ment . 

- la figure 7 est une vue de-dessus d J un 
element du dispositif de coupe et d 'alimentation a 
l'echelle 1 : 1. 

- la figure 8 est une vue en perspective 
analogue a la figure 6 selon une variante de realisation. 

Dans le cas de la forme de realisation 
preferee, visible sur les figures, de la machine 1 pour 
la recolte du mais ou bien d'un produit de recolte analo- 
gue 2 a tiges, conforme a 1 'invention, 1 'ensemble de la 
machine est suspendu a la suspension en trois points 3 
d'un tracteur k au moyen d'un cadre porteur 5 avec des 
pieces de raccorderoent reglables 5'. La machine 1 peut 
toutefois aussi etre realisee sous forme d'une machine 
remorquee telle qu'elle est par exemple representee et 
decrite dans le document DE-AS 12 05 334 en ce qui con- 
cerne le mecanisme de deplacement et 1 ' accouplement . La 
machine prend alors appui par 1 'intermediaire du cadre 
porteur 5 sur des roues porteuses non representees et 
elle est attelee a un tracteur it, assurant son entrap- 
ment, au moyen d'une barre de traction ou d'un timon ega- 
lement non represente. On peut egalement concevoir une 
forme de realisation comme machine auto-motrice avec son 
propre moteur d ' ent ralnement . 

Comme cela est notamment represente sur 
les figures 1 a 3, la machine 1 suspendue a la suspension 
en trois points 3, est deplacee, lors de la marche arriere 
du tracteur 4, dans le sens de deplacement A qui peut etre 
egalement considere comme le sens de fonctionnement, l'en- 
tralnement du mecanisme de la machine etant assure par 
1 'intermediaire d'un arbre articule 6 a partir du trac- 
teur 4. En dehors du chassis porteur 5, la machine com- 
porte tout d'abord un dispositif de coupe et d'alimenta- 
tion designe dans son ensemble par 7, et une machine a 
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hacher 8 disposee t ransversalement par rapport au sens 
de deplacement A. Le dispositif de coupe et d'alimenta- 
tion 7 est constitue d'un systeme de chaine 9 circulant 
transversalement par rapport a la direction de deplace- 
ment A, et qui comporte deux chalnes sans fin 10, 11 de- 
calees dans deux plans horizontaux et dans la direction 
de deplacement A en etant placees a une faible distance 
l'une au-dessus de 1' autre, et qui se croisent en deux 
points, la chaine sans fin 10 circulant dans le sens de 
la fleche a_ 9 avec des roues de renvoi 12, 13, 14, 15 
dont les axes 16, 17, 18, 19 sont a peu pres verticaux 
et paralleles les uns aux autres. Les deux roues de ren- 
voi 12, 13 et la chaine sans fin 10, ainsi que les deux 
roues de renvoi 14, 15 et la chaine sans fin 11 cooperent 
entre elles, si bien que de preference seule la roue de 
renvoi 14 est entralnee. Les roues de renvoi 12, 13, 14, 
15 sont montees sur des tourillons verticaux 20, 20' par 
1 ' intermediaire par exemple de deux roulements rainures 
a billes 21, 21*. Les tourillons verticaux 20, 20' sont 
fixes des deux cotes dans ou sur le cadre porteur 5. De 
preference, les chalnes sans fin 10, 11 revetent la for- 
me de chaines a rouleaux a maillons allonges avec des 
maillons speciaux ou bien des oeillets de palier 22. 

Sur ces maillons speciaux ou oeillets de 
palier 22 qui sont <,e preference prevus environ tbus les 
0,2 m, les chaines sans fin 10, 11 sont reliees a des 
doigts de maintien 24 et a leur partie prolongee 23* en 
combinaison avec des axes 24, 25. Cette combinaison est 
telle que les axes 24, 25 sont un peu plus long que la 
cote de hauteur des douilles internes 26 des maillons 
speciaux ou des oeillets 22 et component deux pergages 
traversants 27, a travers lesquels au moyen de deux vis 
a six pans interne 28, un contre-tranchant 29 dans lequel 
sont menages deux percages filetes 30, peut ~tre relie 
au-dessous du maillon special ou oeillet de palier 22 avec 
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le doigt de maintien 23 dispose au-dessus. Les doigts de 
maintien 23 et les c ontre- tranchants 29 sont relies ensem- 
ble par allel ement l'un a l'autre et a un certain intervalle 
l'un de l'autre par 1 ' inte rmediaire des axes 24 et mainte- 
nus et guides ensemble en etant susceptibles de tourner 
dans le maillon special ou oeillet de palier 22. La partie 
prolongee 23* du doigt de maintien 23 est reliee de fa$on 
analogue a un maillon special ou oeillet de palier 22 de 
la chalne sans fin 11, laquelle etant regardee tout a 
fait comme la chalne sans fin 10 en etant simplement placee 
a un niveau plus elevee et decalee en arriere par rapport 
au sens de deplacement A. Dans cette partie prolongee 23* 
sont menages deux trous filetes 31 grace auxquels s'effec- 
tue la fixation sur la chaine sans fin 11 au-dessous du 
maillon special 22 par 1 ' intermediaire d'un axe 25 avec une 
tole de posit ionnement 32 et au moyen egalement de deux 
vis a six pans interne 28 ou analogues. 

Comme le montre notamment la figure 3, du 
fait de 1 1 orientation identique des maillons speciaux ou 
oeillets de palier 22 des chaines sans fin 10, 11 par rap- 
port a la direction de deplacement A de la machine 1, les 
contre- tranchants 29 avec les doigts de maintien 23 et les 
toles de posi tionnement 33 sont toujours diriges selon la 
direction de deplacement A lors de la circulation des 
roues de renvoi 12, 14 vers les autres roues de renvoi 
13, 15 et inversement. Afin qy'il y ait toujours une 
tension suffisante des chaxnes sans fin 10, 11, les roues 
de renvoi 12, 14 et/ou 13, 15 sont disposees de fagon a 
pouvoir etre deplacees et bloquees sur le cadre porteur 5 
par 1 1 in termediaire d'un disposi tif - trendeur non represen- 
te . Ce dispositif -tendeur peut soit agir automatiquement 
en permanence par 1 ' intermediaire de ressorts ou bien d'un 
accumulateur hydraulique en communication avec un verin, 
ou bien etre susceptibl d'etre regie manuel lement par 
1 ' intermedial re de broches filetees ou de moyens analo- 
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gues. En dehors de la zone d 1 intervention des roues de 
renvoi 12 a 15, les chaines sans fin 10, 11 sont guidees 
dans la zone de coupe et d 1 alimentation 35 de la machine 
1 par des toles de guidage 33, 34. Ces toles de guidage 33, 
34 sont en forme de tables, a peu pres horizontales et 
disposees transversaleraent par rapport a la direction de 
deplacement A, la tole de guidage 33 etant balayee par la 
partie prolongee 23* du doigt de maintien 23 et la tole de 
guidage 34 etant balayee par la tole de positionnement 32. 
Pour obtenir un guidage glissant exact, la conformation 
des doigts de maintien 23 et des toles de positionnement 
32 dans le plan vertical parallele a la direction de depla- 
cement est choisie en combinaison avec les "maillons speciaux 
22 de faeon a constituer une rainure de guidage 36, 37 
formant un U ouvert oriente a 1 'oppose du sens de deplace- 
ment. Le bord des toles de guidage 33 et 34 est saisi 
dans les rainures de guidage 36, 37. Afin que le contre- 
tranchant 29 avec le doigt de maintien 23 et la tole de 
positionnement 32. ne puisse pas, lors de la coupe du pro- 
duit recolte 2, etre retire par celui-ci des toles de gui- 
dage 33, 34 dans la direction de deplacement A, il est 
prevu sur la tole de guidage 33 un guidage glissant et/ou 
un guidage par galets 38 et qui vient en prise dans un 
evidement 39 en forme de chapeau dispose dans la partie 
prolongee 23 1 du doigt de maintien 23 et qui retient 
ainsi les contre-tranchants 29. Au-dessous des contre- 
tranchants 29 est rapporte un support de couteau 40 sous 
la forme d'un rail de guidage qui s'etend egalement sur 
toute la zone de travail de la machine 1 de transfert 
seulement par rapport a la direction de deplacement A et 
parallelement aux toles de guidage 34, 35. Sur ce sup- 
port de couteau 40 est fixee, au moyen de quelques vis a 
tete noyee 42 qui peuvent par exemple etre prevues avec 
un six pans interne, une lame de coupe 41. Plusieurs 
lames de coupe 41' pourraient egalement comme le montre 


10 


2548518 

17 

l f exemple de realisation selon les figures 6 et 8 etre 
disposees les unes h cote des autres. Ceci offre l'avan- 
tage que lors d'un endommagemen t de la lame, qui dans son 
ensemble peut, selon la largeur de travail de la machine 
1 avoir une longueur allant jusqu'a 2,5 m, seule une par- 
tie de cet ensemble de la lame de coupe doit etre rempla- 
cee. 

La lame a la meme longueur que le support 
de lame 40 et s'etend dans la meme direction que celui-ci. 
Lorsqu'ils sont assembles, le support de lame 40 et la 
lame de coupe 41 presentent sur leur face tournee vers le 
contre-tranchant 29 une surface de glissement plane 43. 
Le support de lame 40 avec la lame de coupe 41 et les 
tSles de guidage 33, 34, sont fixes sur le bras porteur 
15 5 et sur les patins de glissement 44 et les stabilisent 

encore davantage. lis recouvrent egalement le sol dans la 
zone de coupe du dispositif de coupe et d 1 alimentation 7, 
de sorte qu'il n'y a a cet endroit aucune perte de recol- 
te au cours du f onctionneroent . Une partie des contre- 
tranchants 29 se situe sur la lame de coupe 41 et sur le 
support de lame 40 et glisse sur la lame de coupe fixe 41 
lorsque les chaines 10, 11 circulent. 

A chaque contre-tranchant 29 avec le 
doigt de maintien 23 est en outre associe sur la chaine 
25 10 un support antagoniste 45 qui, vu dans la direction 
d'avance B de la chaine 10, est fixe sur les languettes 
laterales 46', 46" du maillon de chaine le plus voisin 46 
qui se situe contre et en avant du maillon special 22 consi- 
dere. Ce support antagoniste 45 est une piece de forme 
ayant a peu pres la hauteur de la chaine 10, pliee en 
forme de U, et dont les deux branches 47, 48 en forme de 
triangle sont soudees sur la languette laterale superieure 
et la languette laterale inferieure 46 1 , 46". A l'oppose 
du sens de deplacement B, le support antagoniste 45 cons- 
35 titue par une piec de forme est ainsi ouvert vers le 
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contre-tranchant 29 et le doigt de maintien 23 et le bord 
47 f de sa branche superieure est place en arriere par rap- 
port au bord 48* de sa branche inferieure et presente une 
forme en dents de scie. Pour des raisons de prix de revient, 
le support antagbniste 45 peut etre fabrique d'une seule 
piece avec les languettes laterales 46', 46" et etre direc- 
tement rivete lors de la fabrication de la chaine. L'angle 
A forme entre la ligne mediane 6 de la chaine tendue 10 
et la bordure 47* du support antagoniste 45 est d'environ 
90°. 

Lorsque la chaine 10 circule dans le sens 
de transport B, les supports antagonistes , du fait qu'ils 
sont solidaires des maillons 46 de la chaine, accompagnent 
respectivement sur les lignes droites et sur les zones de 
renvoi sur les roues de renvoi 12, 13 le sens de deplace- 
ment des maillons 46 de la chaine et 1 'angle d augmente 
alors de 180° sur la roue de renvoi 12 tandis qu'il dimi- 
nue d'egalement 180° sur la roue de renvoi 13. 

Afin que des lors le produit recolte 2, 
coupe dans les regies, soit maintenu au-dessus de l'empla- 
cement de coupe et soit amene a la machine hacheuse a peu 
pres en position debout, le contre-tranchant 29 et le 
doigt de maintien doivent avoir une forme particuliere par 
rapport a la lame de coupe 41 et au support antagoniste 45. 
En consequence, dans la zone de saisie et de coupe 49, 
l*angle |3 entre la saillie 29' du contre-tranchant 29 
et la lame de coupe 41 est de preference de 40° environ 
et s'ouvre dans le sens de transport B du dispositif de 
coupe et d 1 alimentation 7. 

Comme autre particularity et comme cela 
est notamment represente sur la figure 7, le bord coupant 
50 du contre-tranchant 29, qui constitue une branche de 
I'angle ft , est pr longe dans la zone de la surface 
balayee de la lame de coupe 41 et s'etend ensuite en 
forme d'arc a nouv au dans le s ns de transport B. La 
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zone en forme d'arc 51 du contre-tranchant 29 est disposee 
suffisamment loin du bord coupant de la lame de coupe 41 
vers l'arriere du tranchant que la tige de mals ou que le 
produit recolte analogue 2 peut etre, lors de la coupe 
pousse sur la lame de coupe 41 jusqu'a ce qu'il soit com- 
pletement coupe. 

La forme du doigt de maintien 23 est adap- 
tee a la forme du contre-tranchant 29 avec cette differen- 
ce que le doigt de maintien 23 est quelque peu plus court 
que le contre-tranchant 29 et se situe a un niveau plus 
eleve que celui-ci. Cette difference de hauteur corres- 
pondant dans ce cas a la cote de hauteur d'un maillon 
special ou oeillet de palier 22. Le doigt de maintien 23 
comporte egalement une surface d*appui anterieure oblique 
52 inclinee dans le sens du transport B, qui se transforme 
en un evidement 51 en forme d'arc en direction de I'arriere 
de la lame de coupe 41. Cet evidement 51 en forme d'arc 
du doigt de maintien 23 est dispose a la suite de la zone 
en force d'arc 53 du contre-tranchant 29 dans le sens de 
transport B et sert a recevoir le produit recolte coupe 
2. 

A 1 'exception de la partie se deplacant 
dans le sens de transport B et notamment en direction du 
produit 2 a recolter, le dispositif de coupe et d'alimen- 
tation 7, comme cela est represents sur les figures 1 et 
2, est revetu par des toles de recouvrement et de guidage 
54, 55, de sorte que les parties rompues, se presentant 
lors de la coupe du produit recolte 2, telles que par 
exemple les pistons de mals ou les produits analogues, 
sont toujours guidees vers les toles "de positionnement 32 
et amenees par celles-ci a la machine hacheuse 8. Le role 
principal est assume par la tole de recouvrement et de 
guidage 54 qui est disposee transversalement par rapport 
a la direction de deplacement A de la machine 1 au-dessus 
d'une zone partielle du systeme de chaine 9 du dispositif 
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de coupe et d ' alimentation 7 et qui presente une forme 
telle qu'elle est realisee et disposee de fagon ascendante 
a 1 'oppose du sens de deplacement. Elle constitue un plan 
incline contre lequel le produit recolte peut glisser vers 
le bas comme dans un entonnoir vers les toles de position- 
nement 32. La tole de recouvrement et de guidage 55 sert 
en meroe temps comme repartiteur de tiges pour le produit 
recolte 2 non encore parvenu dans la zone de travail de 
la machine 1, c'est-a-dire pour la partie restante debout 
du produit recolte 2. 

La machine hacheuse designee dans son en- 
semble par 8, pour le produit recolte 2 coupe, est egale- 
ment fixee sur le cadre porteur 5 et orientee transversale- 
ment par rapport a la direction de deplacement A de la ma- 
chine 1, c'est-a-dire que les cylindres connus d' introduction 
56 par exemple au nombre de quatre et entralnes par palre 
en rotation en sens inverse ont des axes orientes dans la 
direction de deplacement A et qui sont a peu pres paralle- 
les au sol. Les cylindres d ' introduction 56 sont fixes par 
des paliers non representes, en etant susceptibles de tour- 
ner en etant partiellement mobiles elastiquement , dans 
les parois laterales 57, 58 d'un canal de pressage et de 
coupe 59, et constituant la limitation superieure et in- 
ferieure de ce canal de pressage et de coupe 59. A la 
suite de ce canal de pressage et de coupe 59 est dispose 
un ventilateur de hachage 60 qui comporte conf ormement a 
I'invention deux roues de hachage et d'evacuation d'axes 
paralleles 61 et 62, tournant en sens inverse dans un 
plan vertical ou a peu pres vertical, parallele a la 
direction de deplacement de la machine 1, le sens de 
rotation etant dirige dans la zone du canal de pressage 
et de coupe 59 vers le fer de coupe antagoniste 63 et 
done vers le sol (fleches J) et £).. 

L s roues de hachage. et d'evacuation 61, 
62 ont en dehors de la zone du canal de pressage et de 
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coupe 59 un carter qui leur est propre, realise de facon 
enantiomorphe, avec des canaux d 'evacuation 66, 67 et 
des ouvertures d'aspiration 72, 73 propres a ce carter. 

Les canaux d'evacuation 66, 67 sont en- 
suite rassembles en un canal d'evacuation unique prolonge 
par un coude d'evacuation 68 susceptible d'etre commande 
en rotation et d'etre regie a partir du tracteur 4. En 
outre, une paroi arriere 69 des deux carters 64, 65 cons- 
titue une partie d'un boitier de transmission 70. 

Les couteaux de hachage 71 des deux roues 
de hachage et d'evacuation 61, 62 sont disposes de facon 
a balayer les uns apres les autres et en alternance le 
fer de coupe antagonize 63 et ces couteaux de hachage 
71 viennent en prise entre eux lors de leur rotation, et 
les surfaces circulates a peu pres verticales balayees 
par les couteaux de hachage 71 se recouvrent selon une 
zone de bordure a peu pres dans la zone inferieure me- 
diane du canal de pressage et de coupe 59 < vu dans le 
sens de transport B). 

La cooperation conf ormement a 1' invention 
de deux roues de hachage et d'evacuation 61, 62 dans la 
machine hacheuse 8, en combinaison avec un canal de pres- 
sage et de coupe commun 59 permet une hauteur de construc- 
tion reduite de la machine hacheuse 8. 

Le fer de coupe antagoniste 63 peut etre 
dispose tres profondement vers le sol, si bien que la cote 
de hauteur a sur la figure 4 correspond a peu pres a la 
cote de hauteur h sur la figure 5 du doigt de maintien 23 
a partir du sol. Le systeme de chalne 9 du dispositif de 
coupe et d'alimentation peut ainsi etre dispose p a ralle- 
lement au sol et la lame de coupe 41 peut etre disposee 
a un niveau qui correspond a la hauteur de coupe exigee 
en pratique de la recolte a moissonner. Un transporteur 
intermediaire, transportant le produit de recolte coupe 
comme dans les machines hacheuses connues a un dispositif 
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de hachage situe plus haut peut etre supprime . 

Le carter de transmission 70 est une par- 
tie constitutive de la transmission principale 74 realisee 
sous la forme d 1 une transmission a roues dentees droites 
et qui comporte pour obtenir un sens de rotation correct 
des roues de hachage et d'evacuation 61, 62 et pour per- 
mettre un deplacement lateral de 1 • axe a partir de 1'en- 
tralnement 75, plusieurs roues dentees droites 77 et 82 
montees par 1 ' intermedi aire d'axes ou d'arbres par exem- 
ple dans des roulements a billes rainures 76. Les arbres 
d ' entrainement 83 et 84 sont susceptibles de coulisser 
axialement et d'etre bloques, de sorte que chaque roue 
de hachage et d'evacuation 61, 62 avec les couteaux de 
hachage 71 peut etre reglee contre le fer de coupe anta- 
goniste 63. 

L ' entrainement de la machine 1 s'effectue 
a partir d'un tracteur 4 au moyen d'un arbre articule 6 
par 1 1 intermediaire d'un renvoi d'angle 85 qui comporte 
de preference deux bouts d'arbre de sortie 86, 87 et dont 
le boltier en forme de tube est prevu avec plusieurs sur- 
faces de bridage, de sorte que le renvoi d'angle 85 pour 
une modification du sens de rotation de l'arbre articule 
6 (montage frontal) est susceptible d'etre monte en etant 
decale en rotation de 180° dans le plan vertical situe 
transver 4 salement par rapport a la direction de deplacement 
A. En outre, le renvoi d'angle 85, pour une modification 
de la vitesse de rotation de par exemple 540 a 1000 revo- 
lutions par minute ou inversement est susceptible d'etre 
monte en etant decale en rotation de 90° dans le plan 
horizontal. L'arbre articule 88 relie le renvoi d'angle 
85 a la transmission principale 74. L'arbre de la roue 
dentee droite 82 de la transmission principale 74 est pro- 
longe en direction de 1 ' arbre articule 88, et sur lui 
sont fixees coaxialement n etant bloquees en rotation 
une poulie de courroie trapezoldale 89 avec differentes 
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gorges de courroie trapezol dales echellonnees en diametre 
ainsi qu'une roue de friction 90 revetue par exemple de 
caoutchouc. 

Transversalement par rapport a la direc- 
tion de deplacement A, et parallele lateralement au 
canal de pressage et de coupe 59, une autre transmission 
91 est fixee en etant mobile en pivotement sur le cadre 
porteur 5 au moyen d*un axe 92 dispose transversalement 
par rapport a la direction de deplacement A. 

En alignement avec la poulie a courroie 
trapezoldale 89 et la roue de friction 90, une autre pou- 
lie a courroie trapezoldale 89» decalee de 180° par rap- 
port au plan de rotation et une roue antagoniste 93 pour 
la roue de friction 90 sont fixees en etant bloquees en 
rotation sur le cote entrainement de la transmission 91. 
Une courroie trapezoldale 94 assure la transmission de 
1 ■ entrainement et la vitesse de rotation correcte (trois 
vitesses de rotation pour trois gorges de courroies tra- 
pezoldales) de la transmission 91. A 1'aide d'un ressort 
de compression 95 d'une tige 96, la transmission 91 est 
sollicitee dans le sens oppose au sens de deplacement A 
et en meme temps la courroie trapezoldale 94 est maintenue. 
Le verin hydraulique 97 ou un moyen analogue, et qui, par 
1 ' intermediate d'une canalisation 98, peut etre sollicite 
avec un fluide sous pression par le conducteur du trac- 
teur, sert a detendre la courroie trapezoldale 94 et pour 
appliquer la roue antagoniste- 93 sur la roue de friction 
90. Dans le cas ou le canal de pressage et de coupe 59 
est embouteille par le produit recolte* et que la disposi- 
tif de coupe et d 1 alimentation 7 est -egalement embouteil- 
le, le sens de rotation de 1 ' entrainement de cette partie 
de la machine peut ainsi etre inverse. Le conducteur du 
tracteur peut ainsi supprimer un embou te illage sans des- 
cendre de son tracteur. La transmission 91 comporte dans 
la direction de deplacement A quelques bouts d'arbre de 
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sortie 99 a 103, a partir desquels et pa r 1 ' inte rmediaire 
d'arbres articules 104, les cylindres d 1 introduction 56 
du canal de pressage et de coupe 59, sont entraines. 

Au moyen d'un arbre articule 105, un ren- 
voi d'angle 107, seulement represents en traits points 
sur la figure 3 et supporte par un palier 106, est en- 
tralne a partir d'un bout d'arbre de sortie 103 et ainsi 
la roue de renvoi 14 du dispositif de coupe et d'alimen- 
tation 7 est entrainee. A partir de la roue de renvoi 14, 
I'ensemble du systeme de chaine 9 est mis en rotation. 
II est avantageux de n'entrainer qu'une roue de renvoi 
et en fait la roue de renvoi 1.4, car elle est accessible 
a partir du haut et se situe au plus pres de la transmis- 
sion 91. En outre, un entrainement dans le systeme de 
chaine 9 n'exige aucun dispositif supplemen taire pour une 
marche en synchronisme, de sorte qu'il est egalement plus 
avantageux du point de vue cout. 

L ' ensemble de la machine hacheuse 8 a 
l'exception du cylindre anterieur d ■ introduction 56 est 
enveloppe par une tole de recouvrement et de guidage 108, 
celle-ci servant en meme temps de repartiteur de tiges- 
Du point de vue du dimensionnement , la machine hacheuse 
8, mesuree transversalement par rapport a la direction 
de deplacement A, est d f une dimension telle, qu f en combi- 
naison avec une tole de recouvrement et de guidage 108 
lors du demarrage de la coupe, c'est-a-dire au debut du 
travail de hachage sur un nouveau champ, elle puisse etre 
guidee a travers deux rangees sur pied de recolte 2, la 
rangee vers le dispositif de coupe et d' alimentation etant 
dans ce cas simultanement coupee et hachee- 

De facon maintenant plus detaillee, lors 
du travail de hachage sur le terrain, l'ensemble de la 
machine 1 se trouvant par exemple suspendu a la suspen- 
sion a tr is points 3 est deplace n position basse av c 
le tracteur en marche arriere, les patins de glissement 


10 


35 


2548518 

25 

44 n'etant que legerement en contact avec le sol ou seu- 
lement en cas d'inegalite de celui-ci, et les mecanismes 
de la machine sont entralnes a partir du tracteur 4 par 
1' intermedial re d'un arbre articule 6. La tole de recou- 
vreroent et de guidage 55 prevue comme diviseur de tiges 
est deplacee entre deux rangees sur pied de recolte 2, 
tel que par exemple du mais, etc .... S i la coupe doit 
tout d'abord etre demarree, la seconde tole de r-couvre- 
ment et de guidage 108, prevue egalement comme diviseur 
de tiges, est simultanement deplacee entre deux autres 
rangees de recolte 2 sur pied decalees dans la direction 
de transport B d'environ la largeur de travail de la ma- 
chine 1. Dans le cas d'une recolte 2 cultivee de facon 
serree et/ou sans repartition uniforme, les toles de 
15 recouvrement et de guidage 55 et 108 devient lateralement 
la recolte 2 de fagon qu'elle ne soit pas pliee ou cassee. 
La partie du systeme de chalne 9 non recouverte par la 
tole de recouvrement et de guidage 54 se deplace alors 
dans la direction de transport B entre les toles de recou- 
vrement et de guidage 55 et 108 a une vitesse adaptee a 
la vitesse de deplacement de la machine 1 dans la direc- 
tion de deplacement A. La recolte 2 se trouvant alors 
entre les toles de recouvrement et de guidage 55 ou 108 
est coupee a n'importe quel emplacement dans cette zone 
et amenee a la machine hacheuse, de sorte que la tige de 
mais 2' comme cela est notamment represente sur la figure 
6, est saisie par un contre-tranchant 29 dans la zone de 
saisie et de coupe 49 et amenee en cisaillement centre 
la lame de coupe 41. La tige de mais 2- est alors coupee 
et simultanement poussee dans la zone-en forme d'arc 53 
du contre-tranchant 29 sur la lame de coupe 41. Lors de 
la coupe, la tige de mais 2' est deja soutenue par le 
doigt de maintien 23 dans la zone de 1'evidement en forme 
d'arc 51. Du fait de son deplacement simultane dans la 
zone de saisie et de coupe 49 dans la direction de trans- 
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port B, la tige de mals 2* s'incline a l'oppose du sens 
de transport B et apres qu'elle ait ete completement cou- 
pee, elle est maintenue par le support antagoniste 45 (par 
tie gauche de la figure 6). Ainsi maintenue la tige de mai 
2' est amenee selon la direction de transport B a la zone 
d 1 introduction dans la machine hacheuse 8. Dans la zone 
de renvoi de la roue de renvoi 12, le support antagoniste 

45 suit la direction de deplacement du maillon de chaine 

46 de la chaine 10, de sorte que l'angle 4 augmente. 
Le contre- tranchant 29 et le doigt de maintien 23 main- 
tiennent leur orientation selon la direction de deplace- 
ment A. La tige de mals 2' est liberee, tombe dans une 
position approx imat i vement horizontale et est simultane- 
ment saisie par les cylindres d * introduction 56 de la 
machine hacheuse 8. Ceux-ci transportent la tige de mals 
2* dans le canal de pressage et de coupe 59 jusqu'au ven- 
tilateur de hachage 60 qui, au moyen des deux roues de 
hachage et d'evacuation 61, 62 tournant en sens inverse 
dans le sens des fleches et c en combinaison avec un 
fer de coupe antagoniste 63, hache cette tige et I'envoie 
dans un receptacle non represente par 1 • intermediaire 
des deux canaux d'evacuation 66, 67 qui se rassemblent 
au-dessus du ventilateur de hachage en un coude d'evacua- 
tion commun 66. 

Comme il est prevu environ tous les 0,2 m. 
sur la chaine sans fin 10, un contre- tranchant 29, un 
doigt de maintien 23 et un support antagoniste 45, le 
processus qui vient d'etre decrit se deroule et se repete 
sur la totalite de la zone de travail de la machine 1, 
si bien que tout un faisceau de tiges de mals 2 V est 
hache en permanence dans la machine hacheuse 8. Les par- 
ticules du produit recolte tombant lors de la coupe de 
ce pr duit recolte 2, comme par x mple les epis de mals, 
les tiges de mals cass'es, etc s nt amenees par les 

toles de recouvrement et de guidage 54, 55, 108 aux toles 
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de positionnement 32 qui amenent egalement ces particules 
de recolte a la machine hacheuse 8 par 1 • intermediaire 
des toles de guidage 33, 34 en forme de tables. En cas 
de bourrage de la machine, le sens de rotation (fleche a^) 
du ventilateur de la chaine ainsi que le sens de rotation 
des cylindres d • introduction 56 peuvent etre modifies par 
le conducteur du tracteur grace a la disposition prece- 
demment decrite de la transmission 91, de sorte que le 
bourrage est supprime par inversion du sens de transport 
B. 

Sur la figure 8 est represents un autre 
exemple de realisation d'un support antagoniste particu- 
lier conforme a l'invention. Dans ce cas, l'angle d 
entre la ligne mediane d de la chaine 10 et la branche 
47 ■ est d'environ 140°. Dans et/ou sur le support antago- 
niste 45* est fixe un ressort de torsion 109 ou un moyen 
analogue qui presente de preference une forme analogue 
au caractere grec et dont la boucle prolongee est 
fixee dans et/ou sur le support antagoniste 4*5 1 . Le res- 
sort de torsion 109 peut etre egalement fixe directement 
sur le maillon 46 de la chaine 10 et constituer lui- 
meme le support antagoniste. L'avantage de cette forme 
de realisation reside en ce que , au cas ou , lors de la 
coupe de la recolte 2, deux tiges de mais 2 1 , 2" sont 
simul tanement ou successi vement saisies par un contre- 
tranchant 29 dans la zone de saisie et de coupe 49 et 
amenees a la lame de coupe 41, la premiere tige de mais 
2" peut etre poussee par la seconde tige de mais 2 ! loin 
par-dessus la lame de coupe 41 et etre jetee hors du 
support antagoniste 45 avec le ressort de torsion 109. 
La seconde tige de mais 2* peut aussi etre completement 
coupee et etre amenee a la machine hacheuse 8 en position 
debout dans le ressort de torsion 109 (support antagoniste) 
et le doigt de maintien 23. La tige de mais 2" reposant 
sur le systeme de chaine 9 ou bien sur les toles de posi- 
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tionnement 32 peut egalement etre amenee a la machine ha- 
cheuse. Des perturbations possibles lors de la mise en 
oeuvre de la machine 1 peuvent ainsi etre empechees. 

L'objet de 1 'invention n'est pas Unite 
5 aux exemples de realisation qui viennent d'etre decrits 
et qui sont representes sur les dessins. Dans le cadre 
des revendications, d'autres formes de realisation et des 
modifications sont au contraire concevables et possibles* 
II existe par exemple la possibility de realiser le cadre 

10 porteur 5 avec ses parties de raccordement 5' de fagon 

qu'il puisse prendre en charge la totalite de la machine 1 
egalement en suspension laterale a cote du tracteur 4. Le 
cadre porteur 5 peut alors etre realise sous une forme 
analogue a celle representee et decrite dans le document 

15 DE-OS 21 16 583. L • entralnement de 1' ensemble de la machi- 
ne 1 est dans ce cas resolu tres simplement. Apres que 
1 • arbre articule 88 ait ete enleve du bout d f arbre d*en- 
trainement de la transmission principale 7^ et qu'une 
partie du cadre porteur 5 avec la machine 1 ait pivote de 

20 180°, 1 ' arbre articule 88 peut etre a nouveau enfile sur 
un autre bout d'arbre d ' entrainement cannele 110 deja 
prevu. La machine 1 peut alors etre deja entrainee sur la 
suspension laterale et etre mise en oeuvre sur le terrain 
comme cela a deja ete decrit precedemment . 
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REVENPICATIONS 
1°) Machine remorquee ou bien prevue 
pour etre montee en trois points sur un tracteur, et 
destinee a la recolte du mals ou de produit de recolte 
5 sur tiges analogue, avec un dispositif de fauchage et 
dispose a la suite, un ventilateur de hachage avec des 
cylindres d 1 introducti on , auxquels le produit recolte est 
amene par un transporteur transversal t ransver salement 
par rapport a la direction de deplacement du tracteur, 

10 machine caracterisee en ce que le transporteur transver- 
sal revet la forme d'un dispositif de coupe et d'alimen- 
tation (7) qui coupe la recolte a n'importe quel emplace- 
ment de la zone de travail, la maintient au-dessus de 
1 'emplacement de coupe, et l 1 amene en position a peu pres 

15 verticale, ou bien inclinee a l'oppose du sens de trans- 
port, aux cylindres d 1 i ntr oduct ion (56) d'une machine 
hacheuse (8), en meme temps et la liberant. 

2°) Machine selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que le dispositif de coupe et d'ali- 

20 mentation (7) est constitue d'un systeme de chaine (9) 
circulant sans fin, qui coopere avec une lame de coupe 
(41) s'etendant transver salement par rapport a la direc- 
tion de deplacement (A) sur la zone de travail de la ma- 
chine (1). 

25 3°) Machine selon l'une quelconque des 

revendications 1 ou 2, caracterisee en ce que le systeme 
de chaine (9) circulant sans fin du dispositif de coupe 
et d 1 alimentation (7) est constitue de deux chaines sans 
fin (10, et 11) ou d'organes analogues, mais de preferen- 

30 ce toutefois de deux chaines a rouleaux de meme longueur 
avec des roues de renvoi (12, 13, 14, 15) d'axes paral- 
leles et tournant a la meme vitesse, qui sont placees a 
peu de distance les unes au-dessus des autres en etant 
decalees dans des plans horizontaux tandis que les cotes 

35 rectilignes d ces chaines tendues s'etendent transversa- 
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lement par rapport a la direction de deplacement (A). 

4°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterisee en ce que les chaines 
sans fin (10, 11) se croisent en deux points et sont re- 
liees entre elles a intervalles sur . toute leur longueur, 
ce qui assure une fonction de commande pour les contre- 
tranchants (29) en forme de faucilles entralnes avec ces 
chaines et disposes aux emplacements de liaison. 

5°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterisee en ce que, au-dessus 
de chaque contre-tranchant (29) est dispose un doigt de 
maintien (23) decale d'une certaine distance a l'oppose 
du sens de transport (B) et muni d'un evidement en forme 
d'arc (51), ce doigt de maintien cooperant avec un sup- 
port antagoniste (4-5) dispose devant le maillon de chaine 
servant a la fixation du contre-tranchant (29), mais 
solidaire de la chaine (10) et maintenant le produit 
recolte (2) en position inclinee et le transportant . 

6°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterisee en ce que le contre- 
tranchant (29) et le doigt de maintien (23) sont montes 
rotatifs a l'aide d'un axe (24) et dans un maillon spe- 
cial ou oeillet de palier (22) de la chaine (10), et 
qu'ainsi une liaison ferme mais toutefois amovible existe 
entre le contre-tranchant (29) et le doigt de maintien 
(23). 

7°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterisee en ce que la partie 
prolongee (23') du doigt de maintien (23) est fixee de 
fa$on rotative et amovible par 1 ' intermediaire d'un au- 
tre axe (25) et avec une tole de posi tionnement (32) sur 
un maillon special ou oeillet de palier (22) de la chaine 
(11). 

8°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterisee en ce que les contre- 
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tranchants (29) avec les doigts de maintien (23) et les 
tojes de posi tionnement (32) restent toujours orientes 
selon la direction de deplacement (A) de la machine lors 
de la circulation sur les chaines (10, 11) depuis les 
roues de renvoi (12, 14) jusqu'aux autres roues de ren- 
voi (13, 15) et vice versa. 

9°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 8, caracterisee en ce que les supports 
antagonistes (45), du fait de leur liaison ferme avec 
les maillons (46) de la chaine precedant les naillons spe 
ciaux ou oeillets de palier (22) dans le sens de trans- 
port (B), suivent respecti vement la direction de deplace- 
ment du maillon de chatne (46) dans les zones de renvoi 
sur les roues de renvoi (12, 13), et que dans ce cas, 
l'angle ( dl ) sur la roue de renvoi (12) s'accroit de 180° 
et diminue de nouveau de 180° sur la roue de travail (13) 

10°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 9, caracterisee en ce que les chaines 
(10 et 11) sont egalement guidees en dehors de la zone 
d'entree en prise des roues de renvoi (12, 13, 14, 15). 

11°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterisee en ce que les guida- 
ges sont constitues de toles ou de moyens analogues (33, 
34) qui recouvrent le sol dans la zone de coupe et d'ali- 
mentation et qui stabilisent le cadre porteur (5). 

12°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 11, caracterisee en ce que les contre- 
tranchants (29), dans la zone de la lame de coupe (41), 
sont maintenus a 1 'oppose du sens de deplacement (A) par 
exemple par 1 1 intermediair e d'un guidage glissant et/ou 
d'un guidage a galets (38). 

13°) Machine suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 12, caracterisee en ce qu'une seule 
des roues de renvoi est entrainee, de preference la roue 
de renvoi (14). 
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14°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 13, caracterisee en ce qu'une zone 
partielle du contre- tranchant (29) s'applique sur la 
lame de coupe (41) et, lors de son deplacement , glisse 
sur cette lame (41). 

15°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 14, caracterisee en ce que dans la 
zone de saisie et de coupe (49), l'angle ( f> ) entre la 
saillie du contre- tranchant (29) et la lame de coupe 
(41) s'ouvre dans le sens de transport (B) du dispositif 
de coupe et d 1 alimentation (7) et est d'environ 40°. 

16°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 15, caracterisee en ce que le bord 
coupant (50) du contre-tranchant (29) qui constitue une 
branche de l'angle (0 ) est prolonge dans la zone de la 
surface balayee de la lame de coupe (41) et s'etend en- 
suite en forme d'arc a nouveau dans le sens de transport 
(B). 

17°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 16, caracterisee en ce que la zone 
en forme d'arc (53) du contre-tranchant (29) s'etend 
suffisamment loin du bord tranchant de la lame de coupe 
(41) vers I'arriere de cette lame de coupe, qu'aucune 
tige de mals ou d'un produit recolte analogue soit, lors 
de la coupe, poussee sur la lame de coupe (41) Jusqu'a 
ce que cette tige soit completement coupee. 

18°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 17, caracterisee en ce que le doigt 
de maintien (23) a une conformation analogue a celle du 
contre-tranchant (29) • 

19°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 18, caracterisee en ce que l'evide- 
ment en forme d'arc (51) du doigt de maintien (23) est 
dispose a la suit de la z ne n f rme d'arc (53) du 
contre-tranchant (29) s Ion le sens de transport (B), er 
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etant dispose a un niveau plus eleve. 

20°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 19, caracterisee en ce que les chalnes 
sans fin (10 et 11) sont des chaines a rouleaux a mail- 
Ions allonges avec des maillons speciaux ou oeillets de 
palier (22). 

21°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 20, caracterisee en ce que l'angle 

) entre la ligne mediane (d) de la chalne tendue (10) 
et le bord (47') de la branche du support antagoniste 
(45) est d'environ 90°. 

22°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 21, caracterisee en ce que le support 
antagoniste (45) est dispose directement devant et contre 
15 le maillon special ou oeillet de palier (22) selon le 
sens de transport (B). 

23°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 22, caracterisee en ce que le support 
antagoniste (45) a a peu pres la hauteur de la chaine. 

24°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 23n caracterisee en ce que le support 
antagoniste (45) constitue par une piece de forme, est 
fixe sur les deux languettes laterales (46', 46") du meme 
maillon (46) de la chalne. 
25 25°) Machine selon I'une quelconque des 

revendications 1 a 24, caracterisee en ce que les lan- 
guettes laterales (46', 46") et le support antagoniste 
(45) sont d'une seule piece. 

26°) Machine selon I'une quelconque des 
30 revendications 1 a 25, caracterisee e*n ce que le cote 

du support antagoniste (45) tourne vers le doigt de main- 
tientien (23) et vers le contre- tranchant (29) est ouvert. 

27°) Machine selon I'une quelconque des 
revendicati ns 1 a 26, caract'risee en ce que le bord 
35 (47') de la branche superieure du support antagoniste 
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(45) se trouve en arriere, selon le sens de transport 
(B) du dispositif de coupe et d 1 alimentation (7), par 
rapport au bord (48') de la branche inferieure de ce sup- 
port antagoniste, et est en dents de scie. 

28°) Machine selon I'une quelconque des 
revend ications 1 a 27, caracterisee en ce qu'un ressort 
de torsion (109) est fixe dans et/ou sur le support anta- 
goniste (45 1 ) . 

29°) Machine selon la revendication 28, 
caracterisee en ce que la forme du ressort de torsion 
(109) est analogue a celle du caractere grec ( V" ) > teta, 
tandis que la boucle prolongee est fixee dans et/ou sur 
le support antagoniste (45*). 

30°) Machine selon rune quelconque des 
revendications 1 a 29, caracterisee en ce que le ressort 
de torsion (109) est directement fixe sur la chalne (10) 
et constitue le support antagoniste* 

31°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 30, caracterisee en ce que la machine 
hacheuse (8) comporte un canal de pressage et de coupe 
(59) et deux roues de hachage et d'evacuation (61 et 62) 
d'axes paralleles, qui tournent en sens inverse dans un 
plan vertical ou a peu pres vertical de la direction 
d'avancement de la machine (1), le sens de la rotation 
dans la zone du canal de pressage et de coupe (59) etant 
dirige vers le sol. 

32°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 31, caracterisee en ce que les cou- 
teaux de hachage (71) des deux roues de hachage et d'eva- 
cuation (61 et 62) balalent les uns apres les autres le 
fer de coupe antagoniste (63). 

33°) Machine selon l ! une quelconque des 
revendications 1 a 32, caracterisees en ce que les cou- 
teaux de hachage (71) des deux roues hachage (61 et 62) 
viennent en prise les uns dans les autres lors de leur 
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rotation, cependant que les surfaces balayees par ces 
couteaux de hachage (71) se recouvrent en forme de seg- 
ments dans une zone de bordure. 

34°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 33, caracterisee en ce que chaque roue 
de hachage et d'evacuation (61 et 62) en dehors de la 
zone du canal de pressage et de coupe (59) comporte son 
propre carter (64, 65) realise de fagon enantiomorphe 
avec un canal d'evacuation (66, 67). 

35°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 et 34, caracterisee en ce que les 
canaux d'evacuation (66 et 67) se rassemblent en un 
canal d'evacuation coramun. 

36°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 35, caracterisee en ce que 1'entrai- 
nement synehrone des deux roues de hachage et d'evacua- 
tion (61, 62) s'effectue a partir d'une transmission 
principale commune (74). 

37°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 36, notamment selon la revendica tion 
34, caracterisee en ce qu'une parol arriere (69) des deux 
carters (64, 65) constitue une partie d'un carter de 
transmission (70) . 

38°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 37, caracterisee en ce que chaque 
roue de hachage et d'evacuation (61 et 62) est realisee 
de fa$on a pouvoir, lorsqu'elle est montee, coulisser 
axialement et etre fixee en position de couli ssement . 

39°) Machine selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 38, caracterisee en ce que, en dehors 
de la partie se deplagant dans la direction de transport 
(B) du dispositif de coupe et d 1 al imen tati on (7) et des 
cylindres anterieurs d ' introduction (56) de la machine 
hacheuse (8), l'ensemble des parties de la machine dans 
la direction du produit (2) a recolter est revetu par 
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des toles de recouvrement et de guidage (54, 55). 

40°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications la 39, caracterisee en ce que la tole 
de recouvrement et de guidage (54) disposee transversale- 
ment par rapport a la direction de deplacement (A) de la 
machine (1) au-dessus d'une zone partielle du systeme de 
chaine (9) du dispositif de coupe et d 1 alimentation (7) 
est inclinee vers le haut a l'inverse du sens de deplace- 
ment. 

41°) Machine selon l f une quelconque des 
revendications 1 a 40, caracterisee en ce que les toles 
de recouvrement et de guidage externes (55, 108) consti- 
tuent des diviseurs de tiges en soi connus. 

42°) Machine selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 41, caracterisee en ce que la tole de 
recouvrement et de guidage (108) par-dessus la machine 
hacheuse (8) constitue en meme temps un diviseur de 
tiges. 
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